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KAINDL ABS-Kante

ABS K 01/11-02

Anwendungsbereich

Zum Bekanten von Schnittkanten handelstiblicher Holzwerkstoffplatten fiir den Mébel- und Innenausbau

Aufbau
Format
Lieferform Rollenware
Starke Menge/Karton Menge/Palette Breiten
2,0 mm 75 Ifm 5400 Ifm 23 mm
1,0 mm 5 Ifm 480 Ifm 45 mm
Materialeigenschaften
Klassifizierung ABS 125
hohe Zahigkeit, Kerbschlagfestigkeit, StoRfestigkeit,
Allgemeine Oberflacheneigenschaften hohe Oberflachenhérte
Herstellverfahren Extrusionsverfahren
Umwelt weichmacher-, [6semittel-, schwermetall- und phenolfrei
Brandverhalten B2 DIN 4102
Toleranzen
Einheit
Dickentoleranz mm bei 2,0 mm +0,05/-0,25 mm
Breitentoleranz mm +0,5 mm
Oberflicheneigenschaften
Einheit Normenverweis
Harte Shore D 74+4 DIN 53505
DIN ISO 306
Vicat-Erweichungstemperatur °C 94 +2 Verf. B/50
in Anlehnung an
Lichtechtheit Stufe 6-7 EN ISO 4892-2
Verfahren B
DIN ISO 2039
Kugeldruckharte N/mm? 100 - 120 Teil 1
Kerbschlagzugzahigkeit
uni-Artikel kJ/m? > 40
lackierte Artikel kJ/m? > 25 DIN 53448
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Lagerhinweis
Die Kantenrollen sollte immer vollflachig, waagrecht gelagert werden.

Die Lufttemperatur im Lagerraum sollte bei 18-24°C liegen. Bei Kantenbandern alter als 12 Monate
sollte grundsatzlich vor der Fertigung ein Verarbeitungsversuch durchgefiihrt werden.

Reinigung und Pflege
Kaindl ABS Kanten sind &ufRerst hygienisch und pflegeleicht.

Die Reinigung kann mit allen handelstiblichen Haushaltsreinigern durchgefiihrt werden.
Fir die tagliche Pflege genlgt es, die Kanten mit einem feuchten Tuch zu reinigen.

Verarbeitung

Die Kantenbander kénnen mit herkdmmlichen Kantenanleimmaschinen mit Schmelzklebeverfahren bearbeitet werden.
Die Kantenbander sind riickseitig mit einem Universal-Haftvermittler beschichtet,

der auf den Einsatz von EVA- und PUR- HeiRschmelzkleber abgestimmt ist.

Beim Einsatz anderer Schmelzklebertypen sollte auf jeden Fall vorher Riicksprache mit dem Klebstofflieferanten erfolgen.
Die Eignung aller angewendeten Kleber priift der Kunde durch Verarbeitungsversuche.

Bitte berlicksichtigen Sie die Verarbeitungsrichtlinien der Maschinen- und Klebstoffhersteller.

Bei weiteren Fragen wenden Sie sich an lhren Fachverkaufer oder www.kaindl.com

Die Hinweise und Angaben in diesem Datenblatt entsprechen bestem Wissen nach derzeitigem Stand der Technik.
Sie dienen zur Information und als unverbindliche Richtlinie. Gewahrleistungsanspriiche kdnnen daraus nicht abgeleitet werden.
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