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KAINDL Schichtstoffplatte-Solid White

Technisches Datenblatt
SHTSW 10/13-01

Anwendungsbereich / Einsatzgebiet

Kaindl Schichtstoffplatte Solid White ist ein durchgeférbter Schichtstoff fur die Verwendung in vertikalen und horizontalen
Einsatzbereichen, wie z.B. Kiichen- und Biiromobel, Deckentafeln, Regale und Mdbelelemente, sowie allen tibrigen Bereiche
im Mébel- und Innenausbau.

Verformbarkeit: Kaindl Schichtstoffplatten Solid White sind nicht verformbar.

Aufbau
Dekorpapier
eingefarbte
Kernpapiere
Format
Lieferform Blattware
Langen: 3050 mm  abweichende Langen auf Anfrage
Breiten: 1350 mm
Starke 0,8mm

Schichtstoffeigenschaften

Einheit Prifverfahren
Allgemeine Oberfldcheneigenschaften duroplastisch, lichtecht, pflegeleicht
Herstellverfahren CPL Continuous pressure laminate
Dichte kg/m3 ca. 1350-1500 EN 323
Toleranzen

Einheit Klassifizierung geméanl EN 438 Prifverfahren
Ebenheitstoleranz mm/m 60 EN 438-2:2005
Dickentoleranz mm +0,1 EN 438-2:2005
L&angen- und Breitentoleranz mm +10/-0 EN 438-2:2005
Kantengeradheitstoleranz mm/m 15 EN 438-2:2005
Rechtwinkeligkeitstoleranz mm/m 15 EN 438-2:2005
Oberflacheneigenschaften

Einheit Prifverfahren
Abriebbestandigkeit Kennzahl Anfangsabriebpunkt IP Abriebwert (IP+FP)/2

1 [keinOverlay Grad 3/ = 150 Grad 3/ = 350
UNI, weil3 EN 438-2:2005
Klassifizierung geméanl EN 438
Verhalten gegenuiber StoBbeanspruchung Kennzahl |Dicke = 0,70 mm Grad3/220N EN 438-2:2005
(kleiner Durchmesser) 2
Kennzahl

Kratzfestigkeit 3 Grad3/2N EN 438-2:2005
Oberflachenfehler mm?&/m?2 Schmutz, Flecken <1 EN 438-3:2005

mm/m2 Fasern, Haare und Kratzer <10

Grad 5 |Gruppe 1+2: keine sichtbare Veranderung
Fleckenunempfindlichkeit

Grad 4 |Gruppe 3:  leichte Veranderung von Glanzgrad und/oder Farbe EN 438-2:2005
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Verhalten gegenuber Zigarettenglut Grad 3 |MaRige Veranderung des Glanzgrades und/oder maRlige EN 438-2:2005
braune Flecken

Verhalten gegenuber Wasserdampf Grad 4 |leichte Verénderung von Glanzgrad und /oder Farbe EN 438-2:2005
Verhalten gegenuber heilRen Topfbéden Grad 4 |leichte Verénderung von Glanzgrad und /oder Farbe EN 438-2:2005
Lichtechtheit (Xenon Bogenlampe) Stufe Graumalf3stab 4-5 EN 438-2:2005

Lagerhinweis
Kaindl Schichtstoffplatten sollten immer vollflachig und waagrecht auf geeigneten planen und stabilen Paletten gelagert und mit einer
Abdeckplatte geschiitzt werden. Die Lufttemperatur im Lagerraum sollte bei 18-22°C, die relative Luftfeuchtigkeit bei 50 bis 60% liegen.

Verarbeitung
Vor der Verarbeitung missen die Schichtstoffe auf sichtbare Beschadigungen kontrolliert werden.

Verklebung
Kaindl Schichtstoffplatte Solid White werden zur Beschichtung der ublichen Holzwerkstoffe wie z.B. Span-, MDF-, Sperrholz-und
Tischlerplatten eingesetzt.

Die Verklebung sollte ausschlie3lich kalt erfolgen (mdéglichst spannungsfrei). Besonders gut eignen sich thermoplastische Klebesysteme
(PVAC Klebstoffe). Damit sich die Klebefuge nicht abzeichnet und aus optischen Griinden, erfordert es eine gesonderte Auswahl

der Klebstoffe. Wir empfehlen dennoch diesen speziellen Anwendungsfall mit dem Klebstofflieferanten abzustimmen.

Grundsatzlich ist bei der Verarbeitung auf einen ausgewogenen Gesamtaufbau der Platte zu achten.

Verformbarkeit
Kaindl Schichtstoffplatten Solid White = 0,7mm sind aufgrund ihres chemischen Spezialaufbaues nicht verformbar!

Zuschnitt
Durch die speziellen Eigenschaften des Produktaufbaues und des verwendeten Klebesystems (Kunstharze) wird die Flexibilitat des
Schichtstoffes gemindert.

Bei den Verarbeitungsschritten wie bohren, frasen etc. wird die Verwendung von hartmetall- oder diamantbesttickten Werkzeugen empfohlen.
Eine angepasste Vorschubgeschwindigkeit ist zu berticksichtigen (bitte beachten Sie die Angaben des Maschinenlieferanten).
Tipps die sich in der Praxis bewahrt haben:
- richtiger Ségeblattiberstand
- richtige Zahnform des Ségeblattes (Trapezzahnung hat sich bewehrt)
- Zahnteilung, Drehzahl, Schnittgeschwindigkeit
Zahneanzahl : ca. 50 — 60 Stiick
Schnittgeschwindigkeit : ca. 40 — 60 m/sec.
Drehzahl : ca. 3.000 — 4.000 U/min.

Ausschnitte

Scharfkantige Ecken sind materialwidrig und kénnen aufgrund der Schrumpfspannungen des Schichtstoffes zu Rissbildung fihren.

Diese Eigenschaft wird in Einsatzbereichen mit haufiger Warmeeinwirkung verstarkt.

Um Ausschnitte optimal und ausrissfrei auszufiihren empfehlen wir den Einsatz von CNC Frasen oder Handoberfrasen.

Bei der Verwendung von Stichsagen ist der Ausschnitt in den Ecken entsprechend vorzubohren und von Radius zu Radius herauszusagen.
Ein Nachbearbeiten der Kante (Kantenbrechen) mittels Schleifpapier, Feile, Handfrdse muss durchgefiihrt werden.

Reinigung und Pflege

Kaindl Schichtstoffplatten Solid White sind &uRerst hygienisch und pflegeleicht.

Zur Reinigung koénnen alle haushaltsublichen Reiniger verwendet werden - keinesfalls jedoch Scheuermittel.

Fir die tagliche Pflege genugt es, Kaindl Schichtstoffplatten mit einem feuchten Tuch zu reinigen.

Eine besondere Behandlung, wie das bei herkémmlichen Holzplatten notwendig ist (wie z.B.

Abschleifen, Versiegeln oder Polieren der Oberflache) darf wegen der Spezialoberflache nicht durchgefihrt werden.
Hartnackige Flecken, wie Farbe, Klebstoff, Nagellack oder Ol lassen sich mit Aceton, Essigessenz, Nagellackentferner

und Universalverdiinnungen entfernen. Diese Mittel in jedem Fall sparsam, vorsichtig und nur im verschmutzten Bereich anwenden.
Auf keinen Fall Uber langere Zeit einwirken lassen. Das Reinigungsmittel immer zuerst an einer unauffélligen Stelle testen.
Direktes Schneiden mit Messern auf den Schichtstoffen kann zu Schnittspuren fiihren. Verwenden Sie stets eine Unterlage.
Bei allen Arten von Computer M&usen ist stets ein Mauspad als Unterlage zu verwenden!

Bei weiteren Fragen wenden Sie sich an Ihren Fachverk&ufer oder www.kaindl.com

Die Hinweise und Angaben in diesem Datenblatt entsprechen bestem Wissen nach derzeitigem Stand der Technik.
Sie dienen zur Information und als unverbindliche Richtlinie. Gewahrleistungsanspriiche kdnnen daraus nicht abgeleitet werden.
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